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maschinen

Automatic Knife
Reconditioning
Machines
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Schraubautomat

®
—Farfr=r=lu Seric 2200 und 1800

Der PUTSCH®-Schraubautomat ver-
einfacht und beschleunigt den Wechsel der
Schnitzelmesser von den Messerkasten
der PUTSCH®-Trommelschneidmaschinen
TSM 2200-22-600 und TSM 1800-18-600.
Je nach Schneidmaschinentyp sind pro
komplettem Messerkastensatz bis zu
198 Schnitzelmesser zu wechseln und
396 Messerbefestigungsschrauben zu 16-
sen und wieder anzuziehen. Der PUTSCH®-
Schraubautomat I[6st und zieht alle
Befestigungsschrauben der Messer in ei-
nem Arbeitsgang schnell, gleichmaBig und
materialschonend an.

Neu eingelegte Messer werden auto-
matisch mit der Schneidkante auf ein
festgelegtes AbstandsmaB ausgerichtet.
Danach positioniert ein Schneckengetriebe-
motor mittels Zahnstangen den Aufnahme-
rahmen mit dem Messerkasten exakt Uber
den Drehpunkten der Befestigungs-
schrauben. Die Schrauben werden mit
einem konstanten Drehmoment angezo-
gen.

Ein separates Hydraulikaggregat ermdg-
licht die verschiedenen Bewegungsablaufe
und den Antrieb der Schraubeinsatze.

Alle notwendigen Schalt- und Steuerge-
rate befinden sich im angeflanschten Steuer-
schrank. Eine speicherprogrammierbare
Steuerung regelt mittels einstellbarer Nahe-
rungsschalter alle Arbeitsschritte automa-
tisch und garantiert eine vollstandige sowie
sichere Befestigung aller 18 Schrauben
eines Messerkastens.

Der Schraubautomat ist mit einer
Sicherheitshaube ausgestattet und entspricht
denneuesten Sicherheitsnormen (CE-Norm).
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Automatic Wrench, Series 2200 and 1800
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Alle Schrauben einer Messer-
reihe werden gleichzeitig gelost
oder angezogen.

Simultaneous loosing or
fastening of all units in one knife

P‘ row.
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The PUTSCH® automatic
wrench  simplifies and
speeds up the exchange of
knives in the knife boxes
from PUTSCH® drum slicers
TSM 2200-22-600 and TSM
1800-18-600. Depending on
type of drum slicer upto 198
knives need to be ex-
changed and 396 nuts to be
loosened and fastened per
complete set of knife boxes.
The loosening and tighten-
ing of the nuts is done in a
fast, uniform and precise
manner.

As knives are placed in
the boxes, they are auto-
matically positioned to the
pre-set distance between
the knife edge and the
forelayer. They are then tight-
ened in place to a pre-
determined torque.

A separate hydraulic unit
powers the various opera-
tional steps and the auto-
matic wrenches.

The receiving frame for
the knife boxes is moved by
a gear-drive motor and a
rack-and-pinion drive
mechanism.

All necessary control de-
vices are housed in a control
panel attached to the ma-
chine. A computerized con-
trol system automatically
directs each step in the
operation by means of ad-
justable proximity switches.
This assures a complete
and definite fastening of all
18 nuts of one knife box.

The Automatic Wrenches
are equipped with safety
covers which conform to
current safety regulations
(CE norms).
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. —Fl-l'l'E =k Reinigungs- und Sortierautomat RSA

Nach einem Messerkastenwechsel sind die entnomme- Eine Staubabsaugvorrichtung filtert
nen Schnitzelmesser meist stark verschmutzt. PUTSCH® und sammelt die Schmutz- und
Reinigungs- und Sortierautomaten RSA entfernen hart- Schleifpartikel aus der Luft.
nackige Beldge, anhaftende Ribenteile und Korrosion

von den Oberflachen benutzter Kénigsfelder-Schnitzel- The vacuum cleaning unit filters and
messer. Derart vorbehandelte Messer verbessern die collects dirt and polishing particles
Schnitzelqualitéat erheblich und schiitzen die nachfol- continuously.
genden Messeraufbereitungsmaschinen vor Verunreini-

gungen und erhdhtem VerschleiB. N¥a—LHYYy—=—2 5=y
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Die Basis der RSA bildet ein stabiles, vibrationsfreies 72_ :rr )7 ﬁl/ pE X ;Ei*ﬁ& VB

Maschinengestell. Es sichert einen reibungslosen Betrieb
und nimmt alle anderen Elemente der Maschine sicher
und dauerhaft auf.

Zwei elektrisch angetriebene Birsten saubern
kontinuierlich die Ober- und Unterseiten der
Schnitzelmesser. Die erforderlichen An-
druckkrafte der Blrsten werden durch
Amperemeter erfaBt und kdnnen bei

Bedarf korrigiert werden. g
Anfangs- und Endmagazin nehmen je- e

weils max. 70 Schnitzelmesser auf. Die e i8]

Reihenfolge von A- und B-Messern spielt 20

keine Rolle und kann unsortiert erfolgen.

Der PUTSCH® Reinigungs- und Sortier-
automat ist fur Messerldngen von 167 mm
und 200 mm, Messerbreiten von 89 mm
bis 75 mm und Flanschdicken von 6 mm
und 7 mm umristbar. Er verfugt Gber eine  * ',.-
automatisch arbeitende Sortiervorrichtung
fur Messer, die keine ausreichende Messer-
breite mehr besitzen. Die gewinschten
Messerbreiten sind stufenlos wahlbar.

Seitlich an dem Automaten ist ein Schaltkasten
angebracht, in dem sich alle zur Bedienung und
Steuerung benétigten Elemente befinden. Ein Display mit
Klartextanzeige, von dem aus einzelne Programmschritte
gestartet werden kénnen, befindet sich auf der vorderen
Seite des Schaltkastens.

Fiir die Ausfiihrung und Uberwachung des Pro-
gramms ist eine speicherprogrammierbare Steue-
rung in Verbindung mit Initiatoren eingesetzt. Durch
ein zentrales Hydraulikaggregat mit Ventilblock wer-
den die einzelnen Bewegungsschritte ausgefihrt.

Alle PUTSCH® Reinigungs- und Sortierautomaten
RSA sind voll gekapselt und entsprechen den
neuesten Sicherheitsbestimmungen (CE-Norm). Sie
kénnen optional mit einer Staubabsaugvorrichtung
ausgeristet werden.




Automatic Cleaning and Sorting Machine RSA
BV U—=2J&V—T1427<TL RSA

= ﬂ EEL — After a knife box exchange, the used knives FA IRV RERXT A EEE. F
are usually extremely dirty. PUTSCH® Auto- SNFE=FA 7RV ELCTENRTVET,
matic Cleaning and Sorting Machines RSA TFaBHI V-0 T&I—T1 Y
remove scaling, corrosion and beet-residue 7 ;’J < VRSA[Q:_X I, Fﬁﬂ#'§~ E—Fk
from the surfaces of the Koenigsfelder %2 !I;,% Zr—=—vETJIIVE—FA4TH
knives. This cleaning operation improves the ?%i@i;ﬁ} <. a9ty FORHE
cossette quality and protects the Automatic Prralill 2t o g
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Knife Reconditioning Machines against ex- FIEEATSLE S hET,

cessive wear.

The frame of the RSA is a solid, welded | RSAD I L—LXEBET. BEIF—IL
steel construction. It insures vibration free BELE _Cg;:) %yﬁ@lﬁiﬁ#_{ﬁbt?
X

operation. ,:\ <A B
The frame’s efficient design accommo- é—égﬁ%nﬁ%mgg} rRENORH

dates all of the auxiliary units in a manner that
guarantees a safe and long-lasting operation. 21@0) ﬁ;—[“ﬂ]g) a5 7 :/ EoTHA4 7

Two electrically operated brushes clean ‘—;T- °jj i+
the upper and lower surfaces of the knives f . 3 i
simultaneously. n‘H»iJé;—c JIEE‘*M 0% h ?'d')#’bli{/

The pressure applied to these brushes is ‘
measured by amp meters and can be O—5F4 24,

ot
7 A 37
altered as the need arises. NZEkoT., FNFNTIVEDRS A H—
: , : . FAINRPRBEINET,
Loading and unloading magazines ac- w o Ny X S
cept 70 slicing knives each. Both ”A” and "B” /A gexﬁcggﬁgag%gé%; L
knives can be in random sequence. ¢
' ® i i Ty Fa8HI)—=0T&Y—T1
. PUTSCH auomatie Cleanig | 523 D EF 1 TR X 167X (£200m
| 9 . F 4 T DIEImmM S T5mn & UNF 4 7D
= signed to accommodate knife EabmmXLImicm L TEY £
KW lengths of 167 mm or 200 mm, B#Y ) —— U5 & — 74/7—\7"
- > L

knife widths of 89 mmto 75mm F2/IDEDERIZHIE LTV

and knife thicknesses of 6 mm or 7 JEABIT IENAHYEST, 74

mm. The automatic sorting device is BENRTELX (BREOHEEHERNT) ERE
capable of recognizing knives that do not T9,

E meet the minimum width requirements. . o
Knife-width measurements are infinitely ad- RSAIZT SO L—LEDBIZBEHINT

| ; justable (within the range stated above). WA HEBENSEESNET,
e 2O bR SAICAT Y FASEHE
The RSA is operated from a control md); EZT5A0T4ARATLALRHY
| cabinet mounted on the side of the machine £, )
frame. There is a display on the front panel for ETOEHRERTY TIFPLCTRT S L
command-input and operation of the ma- [Tk iCX/S‘ —hLZF .
chine. All successive operating steps are SRIAVEa—F—IC&koTarrE—)L

initiated by a PLC program. This computer Zg;ﬁﬁ%{_g#gfzﬂzgtb\ggggg%ﬂ%

commands control proximity switches, which

in turn cause a hydraulic unit with a valve IRvIEnET.
g block to operate the machine. @'CQ?O‘??‘:LEEJJ7 J) —“:‘/7"&‘/—~
All PUTSCH® Automatic Cleaning and | 1 ¥7 X Z VIEERIZHh/A—Sh, CEE%E
. Sorting Machines are fully enclosed and DERISEIELTLET,
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meet the requirements of CE norms. They e i Z S
can be equipped with an optional vacuum- EREBT S EMTEET,

cleaning unit.




I | Messer-Richt-
. —F'l.rl's =k’ und BestoBautomat ASR

Der Messeraufbereitungsautomat ASR arbei- Ein hochtourig laufender Motor treibt die als
tet vollautomatisch. In einem Durchgang Topfscheibe ausgebildete Schleifscheibe an.
werden Koénigsfelder-Schnitzelmesser gerich- Die automatische Abtastvorrichtung kontrol-
tet und bestoBen. Das Anfangs- und End- liert stdndig deren Abnutzung. Ein Schrittmotor
magazin nimmt jeweils 55 A- und B-Schnitzel- mit Kugelgewindespindel richtet sie automa-
messer unsortiert auf. Messerldngen von tisch wieder zur Vorderkante der Messer aus.
137 mm bis 200 mm und Messerbreiten von

89 mm bis 75 mm kdnnen bearbeitet werden. Die Anzahl der BestoBvorgange und die

BestoBtiefen werden am separaten Schaltpult

Die durch Gebrauchsmuster geschiitzten eingestellt. Alle Schalt- und Steuergerate der

Zahnrichtrollen der Richtstationen haben eine  ASR sind hier untergebracht. Eine Speicher-

hohe Richtwirkung bei gleichzeitig schonen- programmierbare Steuerung regelt in Verbin-

der Messerbehandlung. Selbst extreme dung mit Initiatoren alle Arbeitsablaufe auto-
Verformungen werden korrigiert. Altere matisch.

PUTSCH®-ASR sind problemlos mit diesem

System nachriistbar. Die Kihlung beim Schleifen erfolgt im

Kreislaufsystem. Entstehender Schleifstaub wird

Zwei hydraulische Spannzangen halten die (ber ein automatisch arbeitendes Bandfilter
Schnitzelmesser wahrend des gesamten Be- ausgetragen. Zusétzliche Disen sorgen wéh-
arbeitungsvorganges sicher und préazise. rend der Arbeitsabldufe fiir eine automatische

Gerichtete Messer werden automatisch an Reinigung der Richt- und BestoBbereiche.

die BestoBeinrichtung Ubergeben und dabei Die ASR ist mit verschiebbaren Schutz-
gleichzeitig zur Schleifscheibenvorderkante hauben ausgeristet und entspricht den neue-
ausgerichtet. sten Sicherheitsnormen (CE-Norm).




Automatic Straightening and Grinding Machine ASR
EBET M TBEMATHHAIRE ASR

The automatic knife Straightening and
Grinding Machine ASR operates fully
automatically. Koenigsfelder knives are
straightened and parallel-ground in one
operation. The loading rack and the
unloading rack accept 55 A- and B-
knives in random order. Knives measur-
ing between 137 mm and 200 mm in
length and between 89 mm and 75 mm
in width can be processed. The geared
straightening rollers of the straightening
station function very effectively without
damaging the knives. These rollers are a
“registered design®. Even extremely
bent knives are corrected during the first
run. Older PUTSCH®-ASR models can
be easily retro-fitted with geared-
straightening rollers. Two hydraulic
clamps hold the knives firmly and
precisely during the entire procedure.

Straightened knives are automati-
cally transferred to the parallel-grind-
ing station, where they are positioned
to the grinding disc.

A high speed motor drives the cup-
shaped grinding disc. Automatic sens-
ing devices constantly monitor the
wear of the disc. Stepping motors with
ball screws hold the disc in proper
alignment to the top surfaces of the
knives.

The number of grinding operations
and the grinding depth are set at a
separate control panel. All of the
ASR controls are located in the

control panel. PLC programs operat-
ing in conjunction with initiators auto-
matically control all steps of the
process.

Coolingisaccomplished by a fluid-
circulation system. Grinding debris is
removed by an automatic belt filter.
While the machine is operating, addi-
tional jets automatically clean the
straightening and grinding work areas.

The ASR is equipped with sliding
safety covers conforming with the most
recent safety regulations (CE norm).

Ein automatisch arbeitendes
Bandfilter sorgt stets flir einen
sauberen Kihlkreislauf.

Die Hydraulik sichert einen
storungsfreien Dauereinsatz der ASR.

The hydraulic system assures that
the ASR will operate for long
constantly maintains a clean periods of time without requiring
circulating cooling system. maintenance or repair.

BEINIL LD LE—IEEIC HEVATLREREIIHER
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An automatic belt filter
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Messer Vor- und
Feilfrasautomat MSA-S

Mitdem Messeraufbereitungsautomat
MSA-S werden K&nigsfelder-
Schnitzelmesser gescharft. Vor- und
Feilfrasung erfolgen in einem Durch-
gang, d. h., die Messer werden auto-
matisch vom Anfangsmagazin  zur
Vorfrésstation, weiter zur Feilfrasstation
und zum Endmagazin transportiert. In
Verbindung mit der RSA und ASR
bildet sie eine komplette vollautomati-
sche Messeraufbereitungsstation fir
die verschiedenen Konigsfelder-
Schnitzelmessersorten.

Das Anfangs- und Endmagazin ist
fur jeweils 55 Schnitzelmesser aus-
gelegt.

Durchauswechselbare Ladeplatten
und Zentrierstiicke ist die Maschine
nahezu universell einsetzbar. Schnitzel-
messer mit Langen von 137 mm bis
200 mm und Breiten von 89 mm bis
75 mm mit allen géngigen Teilungen
kénnen bearbeitet werden.

Schwenkbare und axial verschieb-
bare hydraulische Spannzangen halten
und fihren die Messer sicher und
prazise wahrend der gesamten Bear-
beitung. Die Spannzangen werden
Uber eine separate Hydraulikanlage
betatigt.

Die Vorfras- und Feilfraskdpfe
sind vertikal, horizontal und im
Winkel verstellbar. Dadurch kén-
nen Fréastiefe, Fraslange und
Schenkelstdrke am Messerdach
nach Bedarf eingestellt werden.

Das zentrale Schaltpult ent-
hélt alle Schalt- und Steuerungs-
gerate. Der Arbeitsablauf wird
Uber eine speicherprogrammierbare
Steuerung in Verbindung mit Initiatoren
automatisch geregelt.

Die MSA-S ist mit verschiebbaren
Schutzhauben ausgestattet und ent-
spricht den neuesten Sicherheits-
normen (CE-Norm).

Vorfras- und Feilfrasstationen befinden sich bei den
PUTSCH®-Messeraufbereitungsautomaten MSA-S in einer
Maschine. Die Schnitzelmesser werden in nur einem
Durchgang gescharft.

Both pre-sharpening and final-sharpening stations are
incorporated in a single Knife Sharpening Machine, the
PUTSCH® MSA-S. The knives are sharpened in a single
integrated operation.

79 F ANSA-SF 1 THREERICSRIBHER T — 3 >
RO EHERT—> 3 v hMHAEN T LNET,
FA T EE SN IR CHESRES.




Pre-Sharpening and Final-Sharpening Machine MSA-S
E— k74 JRIWHEE &4+ LFFEEH:  MSA-S

Koenigsfelder knives are sharpened
by the Knife Sharpening Machines,
MSA-S. Knives are pre-sharpened
andfinal-sharpenedinasingle uninter-
rupted operation. The knives are
automatically transported from the
loading rack to the pre-sharpening
station, then to the final-sharpening
station and finally to the unloading
rack. When the MSA-S is used in
combination with the RSA and the
ASR, these machines constitute a
complete, fully automatic knife re-
conditioning station for all varieties of
Kdnigsfelder knives.

Loading and unloading racks are
designedto hold 55 beet knives each.

The machine has interchangeable
loading plates and centering pieces.
Beet knives between 137 mm and
200 mm in length, and between
89 mm and 75 mm in width can be
sharpened by this machine. Knives
having all conventional divisions can
be processed.

Axially movable, swivel-mounted
hydraulic clamping bars hold the
knives firmly and precisely as they
move them from station to station.
The clamps are activated by the
separate hydraulic system.

Pre-sharpening and final-sharpe-
ning heads are vertically and horizon-
tally adjustable and can be adjusted
to the angle of the knife surface.
Sharpening depth, sharpening length
and wall thickness of serrations of the
knife can be set as needed.

The central control panel holds all
of the machine controls. Compu-
terized programs (PLC) operating in
conjunction with initiators automati-
cally control all stepsin the machine‘s
operation. The MSA-S machines are
equipped with sliding safety covers
and conform to current safety regula-
tions (CE norm).
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Wahrend der Messerauf-
bereitung werden die
Schnitzelmesser in zwei
Arbeitsschritten gescharft: Die
Vorfrasung (1) bearbeitet
prazise den flacheren Winkel
der Schneide und bereitet das
Messer fir die Feilfrasung (2)
vor, bei der die Schneide ihre
endglltige Scharfe erhalt.

During the knife recondi-
tioning process the knives are
sharpened in two steps: In the
pre-sharpening step (1), the
flatter angular surface of the
slicing edge is precisely
ground in preparation for
final-sharpening (2) of the
slicing edge.
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. —F'l.l‘l‘s =" Messerkastenwaschautomat

Nach einem Wechsel der Messerkasten aus
den Trommelschneidmaschinen mussen diese
von Schmutz und anhaftenden Ribenteilen
gesaubert und mit neuen bzw. aufbereiteten
Messern bestlickt werden. PUTSCH®-Schraub-
automat und PUTSCH®-Waschkarussell arbei-
ten prazise zusammen und ergdnzen sich
gegenseitig. Die einzelnen Arbeitsschritte
- Demontage der Messer
- Waschen der Messerkéasten, insbesondere
im Bereich des Messersitzes durch
Schwenken und vertikales Fixieren der
Messerkésten
- Montage der aufbereiteten Messer
werden zu einem einzigen Arbeitsgang
zusammmengefaBt. Die Reduzierung der ma-
nuellen Arbeitsvorgdnge vereinfacht und be-
schleunigt den Messerkastenwechsel erheb-
lich. Insgesamt 11 Messerkasten werden gleich-
zeitig griindlich gesaubert. Das ist die Voraus-
setzung flr die Aufnahme aufbereiteter Messer.
Die Schnitzelqualitdt wird entscheidend ver-
bessert, da der Messersitzwinkel prazise ein-
gehalten werden kann.

Der PUTSCH®-Messerkastenwasch-
automat besteht aus einem rotierenden
Aufnahmekarussell fir die Messerkasten und
einem feststehenden Waschgehause.

Basis des Aufnahmekarussells ist ein
stabiles, vibrationsfreies Gestell. In seiner
Mitte befindet sich die Lagerung und der
Antrieb fir das Drehgehause, an welchem die
Aufnahmebolzen fir die Messerkasten an-
gebracht sind.

Das Drehgehause wird iber einen frequenz-
geregelten Kegelstirnrad-Getriebemotor ange-
trieben. Eine Positioniereinrichtung garantiert
die exakte Ubergabe der Messerkésten vom
Schraubautomaten zum Waschkarussell.

Das feststehende Waschgehduse ist im
auBeren Bereich des Waschkarussells ange-
bracht. Es besteht aus einer stabilen, nach allen
Seiten abgedeckten Blechkonstruktion. Den
eigentlichen Waschprozef3 erledigen 4 Disen-
stécke. Sie werden Uber eine gemeinsame
Ringleitung gespeist.

Alle notwendigen Schalt- und Steuergeréate
befinden sich in einem Steuerschrank. Eine
speicherprogrammierbare Steuerung regelt mit-
tels Naherungsschalter alle Arbeitsschritte au-
tomatisch.

Der PUTSCH®-Messerkastenwaschautomat
entspricht den neuesten Sicherheitsnormen
(CE-Norm).




Rotary Washing Machine / 4 77
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After knife boxes have been exchanged from the drum
slicers they need to be cleaned and loaded with new
and/or refurbished beet knives. The PUTSCH® Auto-
matic Wrench and the PUTSCH® Rotary Washing
Machine operate together to perform these operations.
The individual steps:

- Removing the knives

- Washing the knife boxes

- Loading the refurbished knives

are integrated and carried out as one smooth operation
by the two machines. Eliminating manual steps
substantially simplifies and speeds up knife box
exchanges. Eleven knife boxes are thoroughly cleaned
in a single simultaneous operation. Only after the knife
boxes, including the knife seats, have been thoroughly
cleaned, can the refurbished knives be installed with
precision. These precision installed knives insure the
correct cutting angle and therefore good quality
cossettes.

The PUTSCH® Rotary Washing Machine consists of
a rotating carrousel with receiving bars for knife boxes
and a stationary washing-machine housing.

The carrousel is mounted on a stationary, vibration-
free frame. The drive motor, bearings and turning-shaft
that cause the carrousel to rotate are located at the
center of the carrousel. The receptor pins for the knife
boxes are attached to this mechanism.

The turning-shaft is controlled by a frequency-
controlled tapered-spur-wheel-gear drive.

A positioning device regulates
the rotation of the carrousel, so that
each knife box can be transferred
from the automatic wrench to the
carrousel with high precision.

The stationary washing-machine
housing surrounds and covers the
rotating carrousel. It is a sturdy metal
construction. Four jet tubes do the
actual washing. Wash-water is sup-
plied by a circular pipeline.

All switches and control devices
are housed in a control cabinet. A
programmable computer automati-
cally regulates all operating steps by
means of proximity switches.

The PUTSCH® Rotary Washing Ma-
chine conforms to the latest safety
regulations (CE norm).
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Reinigungs- und Sortierautomat RSA
Automatic Cleaning and Sorting Machine RSA

BEv ) —=29&Y—T 429 RSA

Abmessungen der Maschine Measurements of the machine W ~T &
Breite: 2050 mm  Width: 80.71in 1g : 2050 mm
Héhe: 1450 mm Height: 57.09in ma: 1450 mm
Tiefe: 1150 mm Depth: 4528 in BT : 1150 mm
Gewichte Weights .
Maschine: 1000 kg Machine: 22051b HWEE : 1000 kg
Installierte Motorleistungen Capacity of installed motors E—42—F8E=E
Biirstmotoren 5,5 kW Brush motors 7.38hP TS VHE—S— 5,5 kW
(Drehstrom): (AC): (ACG)
Hydraulik- 1,1 kW Hydraulic unit 1.48hP HE1I=w k 1,1 kKW
aggregat (Drehstrom): (AC): (AC)
Absaugmotor: max. 3 kW Dust collector (AC): max.4hP AX kalLPA2—: max.3kW
AnschluB- 18 KVA Connected 18 kVA Efr_Et 18 kVA
leistung gesamt: load (total):
Zu verwendende Messertypen Suitable knife types WIEFA 7247
Messerlange: 167 mm Knife length: 6.57in FA TR : 167 mm
200 mm 7.87in 200 mm
Messerbreite Knife width +4 JhE -
minimal: 75 mm  minimal: 2.95in mini: 75 mm
maximal: 89 mm maximal: 3.50in maxi: 89 mm
Messerdicke: 6 mm Knife thickness: 024in FA4T7ESE: 6 mm
7 mm 0.28in 7 mm
Krépfungshohe: 9,5 mm Knife height: 037in 1AM 78 : 9,5 mm
10,5 mm 0.41in 10,5 mm
Aufnahmekapazitat Loading capacity BEAE=E
Anfangsmagazin: .70 Messer Loading rack:  approx. 70 knives pO—5F 4 >4
Swh #9704
Endmagazin fur ca. 40 Messer unloading rack for approx. +A JHHET >
aussortierte Messer: rejected knives: 40knives AO—TFT 4 255w Y $9404%
Endmagazin fur ca. 70 Messer unloading rack for approx. BggiFH A ITT
gereinigte Messer: cleaned knives: 70knives O—TF 4 255y - #9708
Maschinenleistung: Nominal capacity BELES
bis zu 500 Messer/h up to 500 knives/h T AR5004/ B

Die in diesem Prospekt abgebildeten Maschinen und Anlagen sind
teilweise mit Sonderausstattungen gegen Mehrpreis ausgeriistet.
Beschreibungen und technische Daten entsprechen den zum Zeitpunkt
der Drucklegung vorhandenen Kenntnissen. Anderungen durch
technischen Fortschritt vorbehalten.

Machines and installations pictured in this brochure are partly
equipped with options available at additional costs. Description and
technical data according to knowledge available at time of printing.
Subject to change.

Les machines et installations figurant dans ce catalogue sont en partie
équipées de matériel proposé en option. Les descriptions et
caractéristiques techniques sont celles valables a la date d‘impression.
Sous réserve de modifications techniques.
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Messer-Richt- und BestoBautomat ASR
Automatic Knife Reconditioning Machine ASR

EBEIT A JIBER &FTHTAIHASR

Abmessungen der Maschine Measurements of the machine BT % -
Breite: 1450 mm  Width: 57.09in & : 1450 mm
Héhe: 1600 mm  Height: 63.00in =& 1600 mm
Tiefe: 1300 mm  Depth: 51.18in B&{T : 1300 mm
Abmessungen des Schaltpults Measurements of the control panel 23> bBA—)L/AR)LTE -
Breite: 1000 mm  Width: 39.37 in = 1000 mm
Hohe: 1150 mm  Height: 4528in &= 1150 mm
Tiefe: 500 mm Depth: 19.69in BT 500 mm
Gewichte Weights E=
Maschine: 910 kg Machine: 2006 b A{K : 910 kg
Schaltpult: 150 kg Control panel: 3311b Y kE—JL/IARIL : 150 kg
Bandfilter: 60 kg Belt filter: 1321b RNILkTqILA—: 60 kg
Installierte Motorleistungen Capacity of installed motors E—42—5=E:
Schleifmotor: 1,8 kW  Grinding motor: 24hP EWHEIRAE—42—: 1,8 kW
Hydraulikaggregat: 1,1 kW  Hydraulic installation: 1.5hP GHEZEE : 1,1 kW
Spannhydraulik 0,55 kW  Clamping hydraulic: 0.73hP HMEV S VEVY : 0,55 kW
Bandfilter: 0,21 kW  Belt filter: 028hP ANILEkT LA —: 0,21 kW
Kuhlmittelaggregat: 0,5 kW Cooling agent unit: 0.7hP FH1=w bk : 0,5 kW
AnschluBleistung gesamt: 5,8 KVA Connected load (total): 5.8 kVA &St 5,8 kVA
Maschinenleistung Nominal capacity BENES

ca. 140 Messer/h approx. 140 knives/h 1408/ 05
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Vorfras- und Feilfrésautomat MSA-S
Pre-Sharpening and Final-Sharpening Machine MSA-S

E— b7+ JHIHE &L EBREEE  MSA-S

Abmessungen der Maschine Measurements of the machine Bet~T i

Breite: 1300 mm  Width: 51.18in g : 1300 mm
Hdohe: 1375 mm  Height: 5413in & 1375 mm
Tiefe: 950 mm  Depth: 37.40in BT : 950 mm

Abmessungen des Schaltpults

Measurements of the conrol panel

ay hO—)LSRILTE

Breite: 800 mm  Width: 31.50in  Wg : 800 mm
Hohe: 1200 mm  Height: 4724in BE: 1200 mm
Tiefe: 400 mm  Depth: 15.75in  B4T : 400 mm
Gewichte Weights BEE
Maschine: 620 kg Machine: 1367 Ib  IAR{K : 620 kg
Schaltpult: 120 kg Control panel: 2651b aY kA—JL/AR)L 120 kg
Hydraulikaggregat: 75 kg Hydraulic unit: 1651b HEIZ=w b : 75 kg
Installierte Motorleistungen Capacity of installed motors E—H4—B=E:
Vorfrés- 0,55 kW  Pre-sharpening 0.73hP  FiWFEHR 0,55 kW
getriebemotor: gear motor: : XT7E—H2—:
Feilfras- 0,55 kW  Final-sharpening 0.73hP 4+ -HFEEF 0,55 kW
getriebemotor: gear motor: X7E—4H—":
Hydraulikaggregat: 1,1 kW  Hydraulic unit: 1.5hP HEIZ=v b 1,1 KW
Spannhydraulik 0,55 kW  Clamping hydraulic: 0.73hP HEV S VEVY : 0,55 kW
Kuhlmittelaggregat: 0,1 kW  Cooling agent unit: 013hP MHEI=w b : 0,1 kW
AnschluBleistung 5,5 kVA  Connected load 55 kVA IE#HSET - 5,5 kVA
gesamt: (total):
Maschinenleistung Nominal capacity BELEE

ca. 58 Messer/h approx. 58 knives/h #9588+ /¥
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Messerkastenwaschautomat / Rotary Washing Machine / 0—% 1) —t 4%

Abmessungen der Maschine Measurements of the machine BT %

Breite: 3000 mm  Width: 118.11in g : 3000 mm
Hohe: 1500 mm  Height: 59.06in &S 1500 mm
Tiefe: 3000 mm Depth: 118.11in  B4T : 3000 mm
Abmessungen des Schaltkastens Measurements of the control panel a2 bA—JLNRJL T -

Breite: 760 mm  Width: 29.92in 1@ 760 mm
Hohe: 760 mm Height: 2992in B 760 mm
Tiefe: 350 mm  Depth: 13.78in  Ba{T . 350 mm
Gewicht 1420 kg Weight 3130lb E= 1420 kg
Installierte Motorleistungen Capacity of installed motors EF—2—3B=E

Antriebsmotor: 0,55 kW  Drive motor: 0.73hP EFFIE—R —: 0,55 kW
AnschluBleistung gesamt: 1 KVA  Connected load (total): 1kVA ¥EREE 1 kVA
Maschinenleistung Nominal capacity BELES

ca. 22 Messerkasten/h

approx. 22 knife boxes/h

#9224 2Ry O R /B

Schrauber Serie 2200 und 1800 / Wrench series 2200 and 1800/ L > F 2 1) —X2200 &.1800

Abmessungen der Maschine Measurements of the machine B ~Ti%
Breite: 2750 mm  Width: 108.26in g : 2750 mm
Hoéhe: 1200 mm  Height: 4724in B 1200 mm
Tiefe: 1500 mm  Depth: 59.06in EA{T: 1500 mm
Abmessungen des Measurements of the HMEIZ=w bTiE
Hydraulikaggregates hydraulic unit
Breite: 700 mm  Width: 27.56in 1§ : 700 mm
Hoéhe: 920 mm  Height: 36.22in &H& 920 mm
Tiefe: 350 mm  Depth: 13.78in  [BA{T . 350 mm
Gewichte Weights Eh
Maschine: 645 kg Machine: 1422 1b AKX : 645 kg
Hydraulikaggregat: 150 kg Hydraulic unit: 3311lb GHEIZ=Y 150 kg
Installierte Motorleistungen Capacity of installed motors E—4—%8=E
Motor flr die 5,5 kW  Motor for the A=y FREEB
Arbeitshydraulik: primary operating unit: 7.38hP  E—4— . 5,5 kKW
Vorschubmotor: 0,11 kW  Advancing motor: 0.15hP EREIRRE—42 — : 0,11 kW
AnschluBleistung gesamt: 8,8 kKVA  Connected load (total): 8.8kVA HiRAEt: 8,8 kVA
Maschinenleistung Nominal capacity BEOLES

ca. 22 Messerkéasten/h approx. 22 knife boxes/h ¥2F+4 2Ry R /B
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